PROTOCOLO DE CONTROL

Sensor:
Fab. Nr. (p. ej. 060 10 0001)

EX-TEC®” PM 4

(Propano C3Hg)

PPM

LIE

VOL

L/
SEWERIN

Protecting Water, Gas and Life.

16.02.2004
1.0 |Estado general del equipo
1.1 |- Estado perfecto (p. ej. Si/No)
- Horas de autonomia restantes (p. ej. 5 h)
2.0 |Revision de bomba
2.1 |- Codigo de error F 100 al sellar la bomba
2.2 |- Cambio filtro (p. ej. Si/No)
3.0 |Escala de medicion PPM
3.1 |Punto Cero (aire fresco)
- Indicacion 0 PPM
3.2 |Gas de comprobacion (1,00 VOL% CsHg)
- Indicacién 0,8 — 1,4 VOL%
4.0 |Escala de medicién LIE
4.1 |Punto Cero (aire fresco)
- Indicacion -0,06 — +0,06 VOL% 6
- Indicacion -3 — +3 %LIE
4.2 |Gas de comprobacion (1,0 VOL% C3Hg / 59 %LIE)
- Indicacion 0,9 — 1,1 VOL% 6
- Indicacion 55 — 64 %LIE
5.0 |Escala de medicién VOL
5.1 |Punto Cero (aire fresco)
- Indicacion -2 — +2 VOL%
5.2 |Gas de comprobacion (100 VOL% CsHg)
- Indicacion 98 — 102 VOL%
6.0 |Alarma AL1
6.1 |Alarma optica (p. €. Si/No)
6.2 |Alarma acustico (p. ej. Si/No)
7.0 [Observaciones
- Carcasa rota
- Ajustes, Reparaciones
- Inspeccion por SEWERIN
- etc.
8.0 (Inspeccidn
- Dia
- Mes
- Afo

- Firma
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